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Gemeinsame Entwicklung von thermofin und ebm-papst

Bestnoten fur neue Isolierkiihler-Generation

Es war eine eher zuféllige Idee, die das Isolierkiihlerkonzept der thermofin GmbH entscheidend verandern sollte. Bei einem Besuch des
Ventilatorenherstellers ebm-papst im Werk der thermofin GmbH in Heinsdorfergrund wurde die bisherige Ausfiihrung des Isolierkiihlers mit
riemengetriebenen AC-Ventilatoren genauer unter die Lupe genommen. Ein reger Gedankenaustausch zwischen beiden Firmen fiihrte schnell

zu neuen Losungsansatzen fur die Entwicklung effizienter und wartungsfreundlicher Kihler.

Ein von ebm-papst (www.ebmpapst.de) entwickelter GreenTech EC-
Ventilator sollte die in den Isolierkihlern der thermofin GmbH
(www.thermofin.de) bisherig verwendeten ersetzen. Fir dessen
Einsatz war es allerdings notwendig, das gesamte
Isolierkiihlerkonzept zu Uberarbeiten. Anféanglich mussten dafir die
Komponenten fiir den Ersatz eines riemengetriebenen Ventilators
festgelegt werden. Mithilfe von — durch ebm-papst zur Verfigung
gestellten — 3D-Daten wurden zundchst digital verschiedene
Anordnungen der Ventilatoren innerhalb des Gerates verglichen — ein
Aufwand, der zum Erfolg fuhrte. Die Konstruktionsstudie bestatigte
den moglichen Einbau in die schon vielfach bewahrten Isolierkthler.

Mit dem ersten zur Verfiigung gestellten Ventilatormuster wurde ein

Prototyp gefertigt und Laborversuche fiir den beabsichtigten Einsatz

durchgefiihrt — die Testergebnisse Uberzeugten.
Frank Muller, thermofin GmbH, und Michael Hanning, ebm-papst (v.1.),
bei der Vorstellung des Prototypen

(ebm-papst)

Die neuen EC-Motoren ermdglichen eine direkte, stufenlose Regelung tber den gesamten Drehzahlbereich und werden Uber einen Eingang
von 0 bis 10 V oder eine MODBUS-Schnittstelle angesteuert. Die wartungsfreien Au3enlaufermotoren bilden mit dem Ventilator eine kompakte
Einheit mit hdchstem Wirkungsgrad. So wird der Energieverbrauch effektiv minimiert, ohne eine separate Drehzahlregelung Uber
Frequenzumrichter realisieren zu muissen. Die neuartigen Ventilatoren ersetzen die Uber Keilriemen angetriebenen Radialventilatoren.
Schmierintervalle entfallen und Schlupfverluste gehdren der Vergangenheit an. Die riickwérts gekrimmten Schaufeln optimieren die Luftfihrung
durch den Warmedbertrager. Die grof3e luftseitige Druckerhéhung ermdglicht dann die optimale Luftverteilung Gber ein Kanalsystem, auch unter

schwierigen Raumverhaltnissen.

Die alte Generation: Die neue Generation:
Isolierkihler mit Gber Keilriemen angetriebenen Isolierkiihler mit EC-Radialventilatoren

Radialventilatoren



Kaltetechnik fir Logistikzentrum

Zum Jahresende 2011 erhielt die thermofin GmbH eine Ausschreibung fiir die kéltetechnische Ausriistung eines der grof3ten Logistikzentren
Deutschlands, erstellt durch die E & S Planungsgesellschaft mbH & Co. KG aus Hamburg. Das Projekt beinhaltete neben zahlreichen
Standardverdampfern auch 22 Isolierkuhler, ausgeschrieben mit keilriemengetriebenen Zwillingsradialventilatoren. Diese Systemkomponente

lieferte die thermofin GmbH bis dato fur zahlreiche &hnliche Anwendungen.

Besonders hohe Anforderungen stellte der Endkunde an Effizienz und Umweltfreundlichkeit. Auch die Schallwerte der Geréte stellten ein
entscheidendes Auswahlkriterium dar. Bei der Erarbeitung eines konkurrenzfahigen Gesamtkonzeptes spielte deshalb die neue Ventilatorldsung
eine maligebende Rolle. Nach einer internen Machbarkeitsstudie bei der thermofin GmbH und einer entsprechenden Ausarbeitung des
Angebots mit diesen neuartigen EC-Radialventilatoren konnte die Harig GmbH, ein renommierter Kélteanlagenbauer aus Bielefeld, sowohl das
Planungsburo als auch den Endkunden von dieser Idee iberzeugen und vergab den gesamten Lieferumfang der Verdampfer und Isolierkihler
an die thermofin GmbH. Die Firma ebm-papst erwies sich von der Produktkonzeptionierung, Uber die Lieferung bis zur Projektfertigstellung als
verlasslicher Partner. Alle Isolierkiihler sind mit den gleichen, insgesamt 88 Radialventilatoren mit einem Laufraddurchmesser von 900 mm und

einer Nennantriebsleistung von 5,5 kW ausgestattet.

Alle Vorteile der neuen Baureihe auf einen Blick

e Effizienzsteigerung (bis zu 37 % geringere Aufnahmeleistung)

» enorme Laufruhe (keine Schwingungen)

» direkte Drehzahlregelung Uiber EC-Motor (kein Frequenzumformer mehr nétig)
e sehr niedrige Anlaufstrome

e deutlich reduzierter Gerauschpegel (Verringerung um 4,5 Dezibel)

» einsetzbar fur hohe statische Druckverluste

» Aulerst geringer Wartungsaufwand — kein Nachstellen der Keilriemen, kein Schmieren der Lager
» sicherer und leichter Zugang bei Serviceeinsatzen

* Reinigung beider Seiten der Lamellenwarmetibertrager

e einfacher Austausch der Radialgeblase

» gleichmaRige Luftverteilung im Lamellenwarmetauscher

»  Leistungsanpassung mit dem thermofin-Steuergerat ,TCS" durch Regulierung des Luftvolumens

Allgemeine Angaben zum Logistikzentrum, bestehend a  us zwei Lagerhallen

Halle | — Normalkihllager .

Abmessungen Kiihlbereich: s

Lange: 120 m
Breite: 140 m
Lichte Hohe: 12,7 m

Abmessungen Isolierkihler

I .‘ ’ _ - l“l
= IRIRIRIRIR '] , ﬂ

Lange: 7500 mm
Breite: 2700 mm ARRL! 14 i ‘ :
Hohe: 2600 mm e ‘ 2 l a

AulRenansicht des Logistikzentrums



Betrieb der Kalteanlage mit dem natirlichen Kaltemittel NHs — Pumpenbetrieb mit sechs Mycom-Aggregaten und zwei

Verdunstungsverflissigern

Verdampfungstemperatur MD: -2°C
Verdampfungstemperatur ND: -10°C

Halle Il - Tiefkuhllager

Abmessungen Tiefkuhllager:

Lange: 72 m
Breite: 54 m
Lichte Hohe: 21,6 m

Abmessungen Isolierkihler:

Lange: 7600 mm
Tiefe: 2800 mm
Hohe: 2700 mm

Betrieb der Kélteanlage mit dem naturlichen Kéltemittel NHs — Pumpenbetrieb mit drei Mycom-Aggregaten mit Economizer und einem

Verdunstungsverflissiger

Verdampfungstemperatur ND: -32°C

Fazit

Anfang 2013 konnte der Endkunde den Betrieb des Normalkiihlbereichs aufnehmen, Ende 2013 wurde das Lagerhaus dann um den
TiefkUhlbetrieb erweitert. Alle Isolierkiihler laufen seitdem stérungsfrei und zur vollsten Zufriedenheit aller Beteiligten. Der erfolgreiche Einsatz
in diversen weiteren Projekten bestétigte, dass sich die neue Lésung bestens fir den Markt eignet. Aus diesem Grund lief3 sich die thermofin

GmbH die Rechte an der Kombination der Isolierkiihlerkomponenten in Deutschland und international schiitzen.

Willy Loffler,

thermofin GmbH, Heinsdorfergrund

Anordnung der EC-Ventilatoren im Isolierkihler Inne nansicht durch die Servicetur eines Isolierkihlers
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